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너 트 (1) 는 수 나 사 산 이 형 성 되고, BADE 암 나 사 산이 형 성 될 수 있다. 너 트 (1) 와 본 체 (2) 는 수 나 사 산 과 암 나 
사 산 이 서로 맞물려 채 위 지 면서 고 정 될 


본 명 세 서 에서 전 방 페 롤 (3) 과 후 방 페 롤 (4) 은 


먼저, 전 방 페 롤 (3) 은 전 단 부의 외 주 면 및 내 주 면 에 형 성 되어 튜 브 (1) 를 파 지 하는 전 방 파 지 부 (30) 가 구 비 될 수 


일한 구 성 이 각각 구 비 되므로 함께 설 명 하고자 한다. 


후 방 페 롤 (4) 은 전 단 부의 외 주 면 및 내 주 면 에 형 성 되어 FEMS 파 지 하는 후 방 파 지 부 (40) 가 구 비 될 수 있다. 
노 


방 파 지 부 (30) 및 후 방 파 지 부 (40) 는 FADE 높은 경 도 를 가져 튜 브 (1) 를 파 지 할 수 있도록 표면 경 화 될 
ㅇ ° 


법 으로 표 면 처 리 할 수 있으나, 이에 한 정 하지 않고 
발 명 의 기 술 분 야 에서 통 상 적 으로 사 용 하 는 모든 표 면 처 리 법 이 사 용 가 능하다. 가장 바 람 직 하 게 는 질 화 처 리 법 


특히, 질 화 처 리 법 은 스크린 이온 질 화 법 을 사 용 하는 것이 바 람 직 하나, 이에 한 정 하지는 않는 
] 부 (40) 는 하나 이 상 에 형 성 되 되 , 내 주 면 을 따라 형 성 되어 튜 브 (1) 를 파 지 하면 
서 밀리는 튜 브 (1) 의 일 부 가 수 용 되는 수 용 홈 (300, 400) 을 포 함 할 수 있다. 수 용 홈 (300, 400) 은 전 측으로 경사 
형 7: + 


| ae = 2 큰 
지게 형 성 되어 전 방 페 롤 (3) 또는 후 방 페 롤 (4) 이 후 방 으로 이 동 하 는 것 


또한, 전 방 페 롤 (3) 및 후 방 페 롤 (4) 은 하나 이 상 에 형 성 되 되 , 중 단 부 에 형성된 방 향 전 환 부 (31, 41) 를 포 함 할 수 
다. 방 향 전 환 부 (31, 41) 는 너 트 (1) 의 조 임 에 따라 전 방 파 지 부 (30) 또는 후 방 파 지 부 (40) 가 튜 브 (7) 측으로 방 


환 부 (31, 41) 는 전 방 페 롤 (3) 및 후 방 페 롤 (4) 중 하나 이상의 내 주 면 을 따라 하나 이상의 내 주 페 콜 홈 (310, 


주 페 롤 홈 (310, 410) 은 후 측 
방 파 지 부 (40) 가 F(T) 측 으 


또한, 방 향 전 환 부 (31, 41) 는 전 방 페 롤 (3) 및 후 방 페 롤 (4) 중 하나 이상의 외 주 면 을 따 
(310, 410) 과 대 응 되는 위 치 에 하나 이상의 외 주 페 롤 홈 (311, 411) 을 더 포 함 할 수 있다. 


내 주 페 롤 홈 (310, 410) 은 외 주 페 롤 홈 (311, 411) 의 개 수 보다 적게 형 성 될 수 있다. 


또한, 본 발 명 의 실 시 예 에 따른 고 압 용 피 팅 은 본 체 (2) 와 YE) 사 이 에 전 방 페 롤 (3) 및 후 방 페 롤 (4) 가 배 치 되 
어 너 트 (1) 의 조 임 에 따라 전 방 파 지 부 (30) 및 후 방 파 지 부 (40) 가 튜 브 (1) 를 파 지 하여 체 결 될 수 있다. 


다 음 으로, 본 발 명 의 제 3 실 시 예 에 따른 고 압 용 피 팅 을 설 명 한 다. 상 기 에서 설명한 본 발 명 의 설 시 예 에 따른 고 
압 용 피 팅 과 중 복 되는 내 용 의 설 명 은 생 략 한다 

도 7 은 본 발 명 의 제 9 실 시 예 에 따른 고 압 용 피 팅 의 전 방 페 롤 및 후 방 페 롤 을 도 시 한 사 시 도 이 다. 도 8 은 본 발 
명의 제 3 실 시 예 에 따른 고 압 용 피 팅 의 전 방 페 롤 및 후 방 페 롤 을 다 른 방 향 에서 바라본 사 시 도 이 다. 도 9 는 본 
발 명 의 제 2 실 시 예 에 따른 고 압 용 피 팅 의 전 방 폐 롤 및 후 방 페 롤 의 단 면 도 이다 

도 7 내지 도 9 (3) 의 내 주 면 에는 가이드 홈 
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So, 
(고 
of 
aD 
때 때 


기 (420) 가 형 성 될 수 있다. 


전방 페 롤 (3) 과 후방 페 롤 (4) 이 끼 워 지는 반 경 에, 돌려 Ae 방 식 의 나 사 산이 형 성 됨으로써, 그 
게 체결 시킬 수 있으며, 후방 페 롤 (4) 이 전방 페 롤 (3) 에 삽 입 되는 깊 이 를 일 정 하게 유 지 시 킬 수 
려 


또한, 후방 페 롤 (4) 이 돌려 끼 워 지는 방 식 을 통해, 전방 페 롤 (3) 과 후방 페 롤 (4) 사 이 의 튜브 반 경 이 비 틀 려 압 
착 됨으로써, 페 롤 - 튜 브 간의 고 정 력 을 향 상 시킬 수 있다 
도 9 를 참 조 하 면 , 너 트 (1) 가 전 방 으로 전 진 하면 너 트 (1) 의 내 주 면 이 전 방 페 롤 (3) 과 후 방 페 롤 (4) 을 ATH 되 


= 
고 이에 따라서, 전 방 페 롤 (3) 의 가이드 홈 (320) 과 후방 페 롤 (4) 의 가이드 돌 기 (420) 가 맞물리면서 회 전 을 하게 
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